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PnP transzfer folia

(Press and Peel = Nyomd és Hdmozd)

Bevezetd

A PnP transzfer f6lia egy 4j eszkoz, amely egy eddig ismeretlen, j nyomtatott dramkor készitési technoldgiat tesz lehetové. Segitségével konnyen, gyorsan és tisztdn készithetiink
egyszer(ibb prototipus vagy hobby nyomtatott dramkoroket. Az ezzel késziilt nyomtatott lemezek persze nem vetekszenek a gydrtok dltal készitett lemezek minéségével, de sok esetben erre
nincs is sziikség.

Miikodési elv

Az eszkdz miikodési elve a lézernyomtaté miikodésén alapszik. A lézernyomtatéban van egy fényérzékeny szelén henger, amire a lézersugdr "kirajzolja" a nyomtatni val6t. Ez a henger
taldlkozik a porfestékkel, és ott, ahol a 1ézersugdr feltoltotte, raragad a festékpor. A festékporos henger nyomja 4t a port a papirra, majd egy melegité hengerrel a festékport beolvasztjik a
papirba, ami azt beissza maradand6 nyomatot képezve. Ugyanez az elve a fénymdsolonak is, csak ott nem a lézersugdr rajzol, hanem optikailag visszik dt a mdsoland6 oldal képét a szelén
hengerre.

A PnP f6lia esetében az anyagbol és annak specidlis vegyi bevonatdbél kovetkezden a szelén hengerrdl a festékpor dtragad a félidra, a melegitd henger hatdsdra viszont megolvad ugyan, de
nem ivédik be a félidba. Amikor a f6liat rafektetjiik a megtisztitott rézlemezre (NY AK-lapra) és tjra felmelegitjiik a vasaloval, a festékpor jra megolvad és dtragad a réz feliiletre. Ez
képezi azutdn a maratésallé bevonatot. Miutdn ovatosan lehtzzuk a transzfer folidt, a rézlemezt (NYAK-lapot) mér dobhatjuk is a vasklorid vagy sésav marat6 fiirdébe. A miikodésbol
kovetkezden csak lézernyomtaté vagy fénymdsol6 haszndlhat6 a rajzolat felvitelére.

Haszndlati utasitds

A PnP-Blue transzfer folia specidlis bevonata 16vén lehetévé teszi a Iézernyomtatéval vagy fénymésoloval késziilt NY AK rajzolatok rézf6lids lemezre vitelét és nyomtatott aramkorok
egyszerii, gyors elkészitését.

1. Alaposan tisztitsuk meg a rézf6lids lemez feliiletét nedves sirol6szerrel vagy mds csiszoléanyaggal. Ezzel eltdvolitjuk a feliiletrél az oxidécio és zsirfoltokat. Vannak, akik egy 30
mdsodperces maratéfiirdével tisztitjdk meg a lemezt és teszik még alkalmasabbd a feliiletet a transzferre.

2. A PnP f6lia csak a kozonséges papirra misol6 fénymdsolokkal és 1ézernyomtatokkal haszndlhat6. Minden rajzol6 és CAD program haszndlhat6 a mintdzat megrajzoldsédra, amelybol
lehet nyomtatni. A magazinokban 1év6 vagy matrixprinterekkel késziilt layout-ok fénymdsol6val vihet6k at a transzfer f6lidra. A printert vagy a fénymdsolot a legsotétebb kép eléallitasara
kell bedllitani, igy hogy a rézféliamentes helyeken ne keletkezzen festéknyom.

3. Az dramkor rajzolatét Ggy kell kinyomtatni, hogy a kivant rézf6lia helyeken legyen fekete, mdshol pedig fehér. Gy6z6djiink meg arrél, hogy a kinyomtatott mintdzat olyan, mintha az
egyoldalas layoutot az alkatrész oldal feldl latnénk. Ez a papiron tiikr6zott nyomtatdst jelent. Ha kétoldalas lemezt készitiink, értelemszeriien jarjunk el, hogy a mintézat helyesen keriiljon a
lemezre. A képnek az emulziéval bevont (matt) oldalra kell keriilnie.

4. Helyezziik a PnP f6lidt a printerbe vagy a fénymdsoléba a nyomtatds vagy a médsolat elkészitéséhaz, tigy mintha hagyomanyos papirra dolgoznink. A legtobb gépben az a legjobb, ha
egyszerre csak egy lapot tesziink be.

5. Vigjuk ki a mintdzatot tigy, hogy legaldbb 5 mm szegélyt hagyjunk a mintdzat és a f6lia széle kozott. Vegyiik elé a megtisztitott rézfolids lemezt és egy hdztartdsi vasalot. A vasalén
bedllitandé homérséklet attdl fligg, hogy milyen tonert haszndltunk a printerben vagy a masol6ban. El6szor kezdhetjiik alacsonyabb értékkel. A legtobb esetben 200-225 oC megfelels.

6. Fektessiik a PnP félidt mintdzattal lefelé a rézfolids lemezre. (A kép keriiljon érintkezésbe a rézfélidval.) Helyezziik a lemezt a filmmel felfelé egy bakelitlemezre vagy mds hészigeteld
anyagra. A felmelegitett hdztartdsi vasalval melegitsiik at Gvatosan a f6lidt. Eloszor a szélekre koncentrdljunk, amig meg nem tapadnak. Folytassuk a melegitést 6vatos koralakd
mozdulatokkal amig a teljes folia meg nem tapad. Altaliban 45-100 masodperc elegendé. Nagyobb feliiletii lemezhez tobb iddre van sziikség.

7. A rajzolat j61 kivehetGen ltszani fog a PnP félia masik oldalén is. Ellendrizziik, hogy mindenhol megfeleléen felmelegitettiik, és a rajzolat jol latszik.

8. A kihiilés utén 6vatosan hiizzuk le a f6lidt a lemezrél valamelyik sarokndl kezdve. A hibds vonalak esetleg maratéséllé festékkel javithatok.

9. A kész lemezt marassuk ki. A maraté anyag vasklorid vagy ammonids s6sav is lehet, amit a gyart6 eldirdsainak megfeleléen készitiink el. Maratds utdn tdvolitsuk el a mintdzatrél a
rezisztet suroldssal vagy csiszoldssal. Alaposan mossuk meg a lemezt, amely kész a firdsra és beiiltetésre!

Gyakorlati tapasztalatok

Nem biztos, hogy elsére sikeriilni fog! A kifogdstalan eredményhez kell egy kis gyakorlat.

A technol6gia gondos munka mellett lehetdvé teszi egy vezeték elvitelét két normél IC 1db kozott, ennél finomabb rajzolattal is lehet prébélkozni de az eredmény nem garantalt.



A tdl meleg vasalé mdr a félidt is megolvasztja. Az el6irt 200-225 C° a legtobb vasalon kozépallasban van. (Akinek van rd lehetosége, mérje meg a vasal6 talpanak homérsékletét, iigyelve
a héméro és a talp kozotti j6 hbadtaddsra.)

Mivel a vasaldk talpa egy kicsit dombord, alaposan mozgatni kell, hogy val6ban mindenhol dtmelegitsiik és megolvasszuk a festéket.

Erdemes a rajzolat szélén a panel méreteit jeli16 kereszteket hagyni. Vasalds kozben idénként Gvatosan emelgessiik a sarkot csipesszel: ha mar dtragadt a lemezre j6, ha még nem engedi,
tovébb kell vasalni, esetleg egy kicsit emelni a homérsékletet.

Fektessiink egy tiszta papirt a PnP f6lidra és azon keresztiil vasaljunk, igy jobban csiszik a vasal6.

Csak annyi f6lidt haszndljunk el, amennyi sziikséges. A rajzolatot nyomtassuk ki papirra. Vagjuk ki a sziikséges méretii folidt. Az els6 é1énél ragasszuk ho4ll6 cimkével (1ézer printerbe
haszndlhat6, postai cimek nyomtatdsdra haszndlt cimke) a papirra az eredeti rajzolat f61€ és nyomtassunk rd mégegyszer.

Ha csak tintasugaras printeriink van nyomtassunk fehér papirra és vigyiik 4t fénymdsoléval.

Csak a kifogdstalan dllapotd, jol bedllitott, kontrasztos nyomtatd illetve médsol6 ad j6 eredményt.



