EN: This Datasheet is presented by the manufacturer.

Please visit our website for pricing and availability at www.hestore.hu.
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USB interfésszel rendelkezo
programozo
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Ebbdl a KIT-bol egy USB csatlakozasi feliilettel
rendelkez6 programozo6 interfész készithetd.
Segitségével az ISP feliilettel rendelkez6 AVR
mikrovezérlok programozhatok.

Kompatibilis az AVRStudio és AVRDude (STK500-
STK501) rendszerekkel.

A KIT tartalmaz minden, a megépitéshez sziikséges
alkatrészt, beleértve az eldére programozott
mikrovezérlot.

A konnyebb megépités érdekében csak furatszerelt
alkatrészeket tartalmaz.

Bdvebb leiras és driverek: »Hobbielektronika.hu«

. Miiszaki adatok

Tapfesziiltseg: 5V (USB-rdl)
Aramfelvétel: 80 mA
Méretek: 30 x 105 mm

Forrasztasi pontok: 106 db

& A készlet osszeallitasahoz sziikséges ...

- forrasztopaka

- forrasztoon

- oldalcsip6 fogo

- multiméter vagy az alkatrészek szabvanyos
szinjelolésének ismerete

/ Besllitasok

A kész aramkor betizemelésekor eldszor szemrevétele-
zéssel ellendrizziik a panelt, nehogy levagott alkatrész-
lab vagy Onpaca zarlatot okozzon. A tapfesziiltség ra-
kapcsolasakor tigyeljlink a helyes polaritasara, mert
helytelen bekdtés esetén az dramkor tonkremehet!

A felrobban¢ elektrolit kondenzatorok (ELCO)
komoly sériilést okozhatnak!

Bo6vebb leiras és driverek:

http://www.hobbielektronika.hu/kapcsolasok/avr-doper_usb-s_isp_programozo.html
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Tipp
VI Aziiltetést az alkatrészek magassagi sorrendjében (az alacsonyabbakkal
@ kezdve) végezziik! Ugyeljiink a helyes forrasztasi technikara.

A forrasztasnal ne melegitsiik tiil az alkatrészeket (kb. 360 °C, 1-2 mp)!
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